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&4 TecTron

Metal Duro

Ref. 735 HYP-3D - Curta

Cossinetes - Aco Rapido 5 m

Topo Reto Topo Esférico

Tipo Médio
Tipo Curta
Tipo Médio

2 Cortes

www.tectronmetalduro.com.br

aaaaaaa

Tipo Médio

Ref. 730 HYP-5D - Média

Topo Reto
[

Tipo Curta

Top

Tipo Médio

B3 =

o Esférico

4 Cortes

804

(011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

6.3

Fresas de Topo Reto - Aco Rapido c/ Cobalto @ m

801/1 801/2 803/1 803/2

Tipo Curta
Tipo Curta
Tipo Longa
Tipo Longa
Tipo Curta
Tipo Longa
Tipo Longa

2 Cortes

Tipo Curta
Tipo Longa
Tipo Longa

Multiplos Cortes

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

5069-7602(1 L0)

o @

Fresas de Topo Esférico - Aco Rapido c/ Cobalto

804/2 806/1 806/2

804/1

805/2

805/1
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ebuon odi
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Fresas de Topo Reto - Ago Rapido c/ Cobalto @ m

835/2

835/1

834/2
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Metal Duro

s &4 TecTron

Fresas de Topo Reto - Aco Rapido c/ Cobalto - Haste Conica @ m

836/1 836/2 837/1 837/2 838/1 838/2

Tipo Curta
Tipo Longa

Tipo Longa - Desbaste

Tipo Curta - Desbaste

Muiltiplos Cortes

Tipo Curta - Desbaste e Acabamento
Tipo Longa - Desbaste e Acabamento

Machos Laminadores - Ago Rapido [ [l

320/1 320/2 320/3 320/4 320/5
Tipo B Tipo P
1 [

[ 1

Haste Passante
B8

Jaste Reforcada

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

Macho Manual ¢/ Guia - Ago Réapido ¢/ Cobalto @ m

Peritoe

e

M0 6V

S 2IviA é’ﬁﬂ
COMGUA
Jogos c/ 3 pecas

(Roscas M - UNC - BSW)

<

Estojo com 3 pecas

104/1°2°3¢ 1
01203140

£S CIGUIA. 11 Ui

W g55655 1 11450

2oes3 T 11

* 1° macho com guia para melhor centralizagao;

g B /4 S ~, * Geometria de corte e da rosca especiais,
proporcionando maior suavidade no rosqueamento.
M UNC BSW . . . .
. g ! Para rosqueamento de material endurecido até 40HRc.
bitola bitola bitola . .
« Para usinagem em roscas profundas e também em
M3 x 0,5 N°5 x 40 1/8 x 40 materiais de dificil usinabilidade como o Ago Inox;
até até até » Tratamento superficial de oxidagao para evitar
M12 x 1,75 1/2 x 13 112 x 12 soldagem de cavacos;
\ R ) L }  +Matéria-primaespecial, agorapido com cobalto (HSS-Co).

Macho Manual Made in Japan | @ | - Aco Rapido - Perfil Completo / Norma JIS %

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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&4 TecTron

Metal Duro

G5

Macho Manual - A¢co Rapido E @

o 0 o0

Peca Avulsa - 3° Macho
(Roscas M - MF - UNC - UNF - BSW)

Jogos c/ 2 pecas
(Roscas M - MF - UNC - UNF - BSW
2° e 3° Macho)

Jogos ¢/ 3 pecas
(Roscas M - UNC - BSW)

Unitario
i 188 HT-3o
G5

Estojo com 2 e 3 pecas

©1203330 .
Ay
B M&?L!?-J 114675 -

2 iﬁf—g % - E  Caracterizam-se por possuirem a mesma
g % % : g 2§ dimens&o de rosca nas trés pegas, sendo
== g :g g = diferenciado pelo comprimento de entrada
£ H (chanfro de entrada);

v N P Ve N e N V- =
M MF UNC UNF BSW
bitola bitola bitola bitola bitola
M2 x 0,4 M3 x 0,35 N°2 x 56 N°2 x 64 3/32 x 48
até até até até até
M30 x 3,5 M30 x 1,5 1.1/4x7 1.1/4 x 12 1.1/4 x 7
\ . i/ \_ AL

www.tectronmetalduro.com.br

(011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

Macho Manual - Ago Rapido % m

Peca Avulsa - 3° Macho
(Roscas M - MF - UNC - UNF - BSW)

Jogos c/ 2 pecas
(Roscas MF - UNF - 1° e 3° Macho)
(Roscas M - UNC - BSW - 2° e 3° Macho)

Jogos c/ 3 pecas
(Roscas M - UNC - BSW)

Unitario

199 HT-3o0 21203332
'L G5 (T
i T

8956941 114875

"

— 2 o « Possuem diametros diferentes entre as pegas que
g Eg g s :m permite uma distribuigdo equilibrada de torque,
:'5: % 3 g gg retirada de cavaco e desgaste das pegas,
5 §§§ E 5 g < conferindo ao jogo uma maior vida util;
-:_ 2 ﬁ § « Para materiais de dificil usinagem e para um
melhor acabamento.
s R s M 4 R 4 A e R
M MF UNC UNF BSW
bitola bitola bitola bitola bitola
M2 x 0,4 M3 x 0,35 N°2 x 56 N°2 x 64 3/32 x 48
até até até até até
M30 x 3,5 M30x 1,5 1.1/4 x7 1.1/4 x 12 1.1/4 x7
. J \

www.tectronmetalduro.com.br

(011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

Machos p/ Tubos - Aco Rapido & m @

109D (Jg 2 pgs) 108A - 108F 108B /109 / 109A w
109B / 109F

NPT

BSP.Tr

—_
2
o

g
B8O

Machos p/ Tubos - Aco Rapido @ M

108A - 108F 108A - 108F 108A - 108F
VX VX 18° GGMS

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

108G IRT

NPT

NPTF
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&4 TecTron

Metal Duro

Machos Maquina - Ago Rapido s m
FT

POT

250/1 - 280/1
281/1 - 290/1

POT

260/1 - 2701 - 2751
2851 - 286/1 - 295/

www.tectronmetalduro.com.br

S

250/2 - 280/2
281/2 - 290/2

SFT

260/2 - 270/2 - 275/2
285/2 - 286/2 - 295/2

MT

250/3 - 280/3
281/3 -290/3

MT

260/3 - 270/3 - 275/3
285/3 - 286/3 - 295/3

(011)2094-6905
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Haste Passante
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& TecTron

Metal Duro

Machos Maquina p/ Aplicagdes Especificas - Aco Rapido & m

GGMS POT-VX SFT-VX
p/ Ferro fundido  p/ Ago inox p/ Ago inox
e latao furo passante furo cego

[ —
GGMS POT-VX SFT-VX
p/ Ferro fundido  p/ Ago inox p/ Ago inox
e latdao furo passante furo cego

www.tectronmetalduro.com.br

SFT-AL GAL
p/ Aluminio p/ Aluminio
furo cego fundido

Haste Reforcada

SFT-AL GAL
p/ Aluminio p/ Aluminio
furo cego fundido

il
|

Y

Haste Passante

c
=
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(011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

Machos Maquina p/ Aplicagées Especificas - Ao Rapido [ m

340/0 - 340/1 335/0 - 335/1
340/2 - 340/3 335/2
p/ furos profundos p/ operagdes horizontais

326/1 - 326/2
p/ chapas de ag¢o

x )
o ('l
= E b 3
O - o ©
3 On
& s
g g @
i )
o m
o
—
n
m @
i
|
326/6 - 326/7 326/3 - 326/4 340/4 - 340/5 335/4 - 335/5 - 335/6

326/9 326/5 340/6 - 340/7 - 340/8 335/7
p/ chapas de aco p/ chapas de ago  p/ furos profundos p/ operagdes horizontais

GAN-REX

GAN-REX

FAST-REX
SFT-15°

Haste Passante
HBEHA08a

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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&a TecTron
@; Metal Duro

Machos Maquina - Metal Duro 6 m Machos Maquina p/ Porcas - A¢o Rapido

11011 - 1102 - 110/3 (HSS m
110/4 - 110/5

MT OIL/OTT - p/ ferro fundido

SINCRONIZADO

Oleos de Corte

MAX-TAP 10

1/2 litro 20 litrne

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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&4 TecTron H

Metal Duro

HT Ferramentas

Bits e Bedames - A¢o Rapido e Ago Rapido ¢/ 10% Cobalto @

Broca para Concreto - Ponta de Metal Duro
HT PLUS |

Broca para Metal - Ago Rapido - DIN 338 / ANSI - Haste Paralela %
Canal N - 118°

Broca para Metal - Aco Rapido - DIN 340 - Haste Paralela Longa @
Canal N - 118°

Broca para Metal Autocentrante - Aco Rapido - DIN 338 / ANSI - Haste Paralela @
Canal N - 118°

Broca para Centrar - Ago Rapido - 118° @

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905 .
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H_ &4 TecTron

Metal Duro

HT Ferramentas

Jogo de Brocas para Metal - Aco Rapido [
DIN 338 ANSI

13 Pegas 19 Pegas 25 Pegas 13 Pegas 29 Pegas
Jogo de Brocas para Metal Autocentrante - Aco Rapido %
DIN 338 ANSI

13 Pegas 19 Pecgas 25 Pegas 13 Pecgas 29 Pecas

Expositores de Brocas

DIN 338 - 391 Pegas ANS| - 441 Pegas

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

Fresas de Topo Reto - Metal Duro 6 m

DIN 6527 DIN 6527

2 ]
= 3
(=] o
o (¥
o™~ -
=
T ee—
Fresas de Topo Esférico - Metal Duro 6 m
DIN 6527 DIN 6527
@ @
b = =
(=] (=]
o o
o~ b 3
|‘Tﬂ
b
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905 —
_ = 17




(]

H. &4 TecTron

Metal Duro

—

HT Ferramentas

Fresas de Topo Reto - Aco Rapido % m
DIN 327 DIN 844

Tipo Longa
Tipo Curta
Tipo Longa

Porta-Cossinete

Vira-Macho

Desandador

Serra Manual Rigida - Aco Rapido [

Ml nssrigioa A((( ® )))IDR e =T

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
_ .. =




& TecTron

Metal Duro

Limas rotativas (Aluminio) - Metal Duro 6

www.tectronmetalduro.com.br

~ ®

@,

HT Ferramentas

(011)2094-6905
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H &4 TecTron

Metal Duro

HT Ferramentas

Macho Manual - Ago Rapido %

+, Blue Star

MACHO UNIVERSAL - HSS

DN
\\;

N W -

\W

N | b
- & A

S ))0.0)) 77 7) G- ]

Chanfro 4/5 fios Geometria especial Furo passante Furo cego

| TG ST N T NS LY NPT W S ) B S B ) o

d BLUF STAR @

1°, 2° e 3° macho manual e maquina em uma sé peca!

/R R Vg =\
M BSW f~IA
A A * Melhor custo beneficio;
M3 x 0,5 1/8
M4 x 0,7 5132 ° i ili ;
el 232 Maior agilidade;
M6 x 1,0 1/4
M8 x 1,25 5/16 _ e
M10 x 1,5 3/8 » Mais produtividade.
M12 x 1,75 1/2
b 5 o 4

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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&4 TecTron H-

Metal Duro

HT Ferramentas

Macho Manual - A¢o Rapido E m

I 1S e Sevian0

Peca Avulsa - 3° Macho
(Roscas M - MF - UNC - UNF - BSW)

Jogos c/ 2 pecgas
(Roscas MF - UNF - 1° e 3° Macho)
(Roscas M - UNC - BSW - 2° e 3° Macho)

i
'i
5
z

e et

Jogos c/ 3 pecas
(Roscas M- BSW - UNC)

o

|5 N KL R 8

Estojo com 2 e 3 pegas

H < o =, - B
-l 2 3 3 =t b o i
s M g N B itif ]
0 1] -— u ]
deif §B: gy
¢ R A ~8 °§§§:
g = Sencall
¥ ™ Ve ™~ Vo ™ s A i ™\
M MF UNC UNF BSW
bitola bitola bitola bitola bitola
M2 x 0,4 M6 x 0,75 N°5 x 40 N°10 x 32 3/32 x 48
até até até até até
M24 x 3,0 M20 x 1,5 1"x 8 1"x 12 1"x 8
\ / . o N J L J < E/
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

.21
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HT Ferramentas

Machos Maquina Premium - Ago Rapido 5% Cobalto @ m

POT SFT MT POT SFT

Haste Reforcada

Machos Maquina - Aco Rapido

&)
(5

POT SFT MT POT SFT

Haste Reforcada
88800

www.tectronmetalduro.com.br

MT

Haste Passante

MT

Haste Passante

(011)2094-6905

&4 TecTron

Metal Duro
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&4 TecTron H

Metal Duro

HT Ferramentas

A -

c/ Chave Aperto Rapido Aperto Rapido Chave
Capa Plastica

Mandris e Acessorios

Haste Conica - DIN 238 / Jacobs

c/ Chave - Blister Aperto Rapido - Blister Buchas de Redugao - DIN 2185

Tipo E Tipo E/SMS Tipo F/ISMS Tipo G/ISMS

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

.23
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H, &4 TecTron

Metal Duro

HT Ferramentas

Pontas para Parafusadeira - Aco Cromo Vanadio

P =L O —

Philips Pozidriv Torx Adaptador Magnético
p/ Ponta p/ Parafusadeira

Ponta Rotativa

Ponta Rotativa - Super Ponta Rotativa - Prolongado

Porta-Bits

Direito Esquerdo

Porta-Bedames

Direito Esquerdo

Ponteira
HT Plus e Max
Talhadeira
HT Plus e Max

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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& TecTron H

Metal Duro

HT Femamentas

Reparo de Roscas e Acessorios

Jogo Individual

Rosca Postica
Aco Inoxidavel

16 Pecas 31 Pecgas
Jogo Master

Macho p/ Reparo de Rosca
STI - Aco Rapido %

OB EE

132 Pecgas

Serra-Copo Bimetalica @ Acessorios para Serra-Copo
Suportes (Acompanha broca)

"\_,L,*\w} A

'  /

H1 H4 H10  H11
Extensao p/ Suporte de Serra-Copo
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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&4 TecTron

Metal Duro

{HTOM )

Bits e Bedames - A¢o Rapido e A¢o Rapido c/ Cobalto @

Brocas para Concreto - Aco Cromo - SEM. DIN 8039
Standard

Extralonga

Brocas para Maderia

3 Pontas - Ago Cromo

Broca Chata - Ago Carbono
————

Brocas para Metal - Aco Rapido - DIN 338 / ANSI - Haste Paralela %

Canal N - 118°

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro .

Expositores de Brocas

DIN 338 - 381 Pegas ANSI - 366 Pecas

Jogo de Brocas
Jogo de Brocas p/ Jogo de Brocas p/ p/ Metal, Madeira
Madeira - Aco Carbono B Concreto - Aco Cromo & e Concreto

ry s
; J: y

Wyl
/'i_." !

(
,\
/ 77 0 i
A AT AARIE S 6.
NN N

s ‘

3 Pontas 3 Pontas DIN 338, 3 Pontas
5 pegas 8 pecas DIN8039 - 9 pecas

Jogo de Brocas para Metal - Aco Rapido %
DIN 338 ANSI

13 Pegas 19 Pegas 25 Pegas 13 Pegas 29 Pegas

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

-27



&4 TecTron

m =— Matal Durg

Macho Manual - Ago de Liga (E @

Peca Avulsa - 3° Macho
(Roscas M - MF - UNC - UNF - BSW)

Jogos ¢/ 2 pecas
(Roscas MF - UNF - 1° e 3° Macho)
(Roscas M - UNC - BSW - 2° e 3° Macho)
Jogos ¢/ 3 pecgas
(Roscas M - UNC - BSW)

Estojo com 3 pecas

MACHOS MANUAIS
ws
AGO DE LIGA
1/2BSW12

n
©
o
=
o
E
m
B
13
o
(1
=
(=)
'—
- =

www.tectronmetalduro.com.br

s ™ g ™ 4 ™ o’ ™ ' ™
M MF UNC UNF BSW
bitola bitola bitola bitola bitola
M3 x 0,5 M3 x 0,35 N°5 x 40 N°5 x 44 1/8 x 40
até até até até até
M24 x 3,0 M24 x 1,5 1"x 8 1"x12 1"x 8

(011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

Macho Manual - Aco Réapido % m

JHTOM )

Peca Avulsa - 3° Macho
(Roscas M - MF - UNC - UNF - BSW)

Jogos c/ 2 pecas
(Roscas MF - UNF - 1° e 3° Macho)
(Roscas M - UNC - BSW - 2° e 3° Macho)

Jogos c/ 3 pecas
(Roscas M - UNC - BSW)

Estojo com 3 pegas

M10X1,5JG3

w
o
=
o
.
=
(o]
-
I

' ™ - i Vi
M MF UNC
bitola bitola bitola
M3 x0,5 M3 x 0,35 N°5 x 40
até até até
M24 x 3,0 M24 x 1,5 1"x8
A b

www.tectronmetalduro.com.br

* Possuem diametros diferentes entre as pegas que

permite uma distribuicdo equilibrada de torque,
de retirada de cavaco e de desgaste das pegas,
conferindo ao jogo uma maior vida util;

o
UNF
bitola

N°5 x 44
até
1"x 12
S

+ Para materiais de dificil usinagem e para um
melhor acabamento.

BSW
bitola

Do 1/8 x 40
até
1"x 8

(011)2094-6905




& TecTron

< Metal Duro

HTOfT

Machos p/ Tubos - Aco Rapido f& m M

DIN 5157 (Jg 2 p¢s) ANSI

Machos Maquina - Aco Rapido & m

POT SFT MT POT SFT MT

Haste Reforcada
886800
Haste Passante
886800

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

Cossinetes Manuais - Aco Rapido @ [on |

S/ Peeling

Madeira Amarelo

Madeira Natural

l

Paquimetro de Plastico

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

.31




&4 TecTron

Metal Duro

{HTOM )

Vira-Macho

Tipo Desandador

Tipo "T" Tipo "T" ¢/ Catraca
Porta-Cossinete

Serra Circular p/ Madeira
Dentes de Metal Duro m

@ (pol) de 4.3/8" a 16"

PILANA

&

ko
",

MADE IN .

Serra Circular p/ Metal @

J (mm) de 20 a 315

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905




& TecTron

Metal Duro

MESSEN®

Paquimetros

Paquimetro Quadridimensional - Ago Carbono

Paquimetro de Profundidade

Paquimetro Digital IP54

7/ 4 d/:

@

Paquimetro Digital IP67

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

.33




& TecTron

- Metal Duro

MESSEN®

Paquimetros

Paquimetro Digital

Paquimetro Digital 3x1

L A T ST

S . rd : m
*IIlllk'll'llvlllllwhlll' O I |

DIGIMATIC -

Micrometros

Micrémetro Externo - Arco em Ferro Fundido Micrometro Externo - Arco em Ago Forjado

Micrometro Externo c/ Batente Intercambiavel

Micrometro Interno com 3 Pontas

e e M
= &
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

-  — 0 0 0 00 00O0O_—_—_—1 MESSEN®

Comparador
/"‘"\

P T

P At MU TN
/\\‘\\\ % /’/,/ 9
7

Comparador de Diametro Interno - Subito

Bases Magnéticas

mERREN 7—;
) 2
Ny
R -
Execucao Normal Com Ajuste Fino Sistema Hidraulico e Ajuste Fino
Relogio Apalpador Medidor de Espessura
10
"
, 3
Digital
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

35




&4 TecTron

Metal Duro
%ﬁ%‘sena

Relégio Comparador

Digital

Esquadros

Combinado De Precisdo com Fio

Escala Ago Inox
NWHIWWIQIWHWIIMF@PI'IIIHIH'Jl@"l'i'l'l'l'l'ﬂl!’|III|||l|61|llllll4 U!IHIIHIMIIIIHHQI ||||i||||1w|! (il |1 HHIIIIHllAIIlllll'il‘Llllllll\I\jill\ ”“1‘5]5cm

STAINLESS UARDENTD

O OO N o A T AR O

Gin

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905

36.



&4 TecTron

Metal Duro

MESSEN®

Transferidor de Graus - Meia Lua

g \*?MW'QW '

-1
poote (L251] 2
O

Pente de Roscas

Métrico Whitworth TPI 52

www.tectronmetalduro.com.br

(011)2094-6905

.37



&4 TecTron

Metal Duro

LENOX
Tw'll.‘~

Brocas para Metal - Aco Répido - DIN 338 /ANSI [ (I [
Tw100 - Canal N - 118° - Split Point

s . e e e SR
TW104 (mm)- Canal N - 118°

TW105 (pol) - Canal N - 118°

TW106 - Canal N - 118° - Corte a Esquerda

=2

Broca para Metal - Ago Rapido - DIN 340 % m
TW204 - Canal N - 118°

o .~ e

Broca para Metal Longa - A¢o Rapido c/ Cobalto - DIN 1869 @ w
Tw301 - Série 1 - Perfil SP100 - 130° - Split Point

Tw311 - Série 2 - Perfil SP100 - 130° - Split Point

Tw321 - Série 3 - Perfil SP100 - 130°

- Split Point

Broca para Metal Haste Conica - Aco Rapido - DIN 345 E m
TW404 - Canal N - 118° - Até 1" (26 mm): Cobertura de Titanio

TW414 - Canal N - 118° - Até 1" (26 mm): Cobertura de Titanio

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905




&4 TecTron

Metal Duro

LENOX
Tw:ll‘

Broca para Metal Longa Haste Conica - A¢o Rapido - DIN 1870 % m

Broca para Centrar - Aco Rapido - 118° - Norma DIN % m
TW700 - DIN 333A TW710 - DIN 333B TW720 - DIN 333R

Rl S

Broca para Centrar - Ago Rapido - 118° - Norma ANSI B 94.11M 6 @
TW730 - ANSI PT TW740 - ANSI BT

ST S

IRWIN.

Brocas para Concreto - Ago Cromo - DIN 8039 - ¢/ Pastilha de Metal Duro [
Standard

Standard - Encartelada

|

Brocas para Madeira - Aco Cromo 6

3 Pontas

—— - — S —

3 Pontas para Moura

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

IRWIN.

Brocas para Madeira - Aco Cromo E

Fribrocimento e Mourao
— = == GRAGASW

Escalonada p/ Telhas

Estiletes Profissionais

e T

Standard Lémih»as p/ Estilete
| e ———

Arco de Serra

4 =mne ~pzee IRWIN. EXIY 2T o )

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

LENOX&
Serras
Manual Bimetalica T2 - Ago Rapido
Al g woEnsss  fuwi] (2] LENOX #
Sabre Bimetalica - Ao Rapido c/ Cobalto
SILENIOX 8 WooDEWETAL
Serra-Copo Bimetalica e Acessérios Broca Escalonada

Aco Rapido ¢/ Colbalto @ Vari-Bit

o 3
=0 -
@

Suporte p/ Serra Copo

'

Serras de Fita Bimetalica Serras de Fita m

1L 2L

Aco Rapido c/ Cobalto Metal Duro Tensémetro
Classic w " | Master-Grit™
QXP® T }5 | Armor™ CT Black

Rx®

A
Diemaster2® '

N Tri-Master®

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

STANLEY

Alicates

Alicates Pro - Agco Cromo Vanadio

\

‘ ' Universal Universal | \
D— |

\\:

p/ Eletricista

S e

ealnA
N

Corte Corte Diagonal
Diagonal Super Forga

Meia Cana Meia Cana c/ \ ‘

Decapador de Fios

Alicates MaxSteel 1000V VDE - Ago Cromo Vanadio

= -
Universal p/

Eletricista Corte
Diagonal

Meia Cana

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Alicates

Qi — é o
Bomba d’Agua - Ago Cromo Niquel p/ Pesos de Rodas - 6 Fungdes

Multiiso Crimpador p/ Eletricista ¥

Multiuso
16 Fungbes em um unico Alicate

Ajustavel p/ Filtro de Oleo

Arcos de Serra e Lamina

E=mn |

p/ Lenha Alta Tensao
&LQ 4 (EIYE) D414 7T Baw FDWT
Reforgado Regulavel Fixo

|
I
- cornEaaniy;
Regulavel Cromado

Lamina p/ Arco de Serra p/ Lenha
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

Chaves Manuais

Chaves Isoladas Max Steel™ 1000V VDE

Fenda Phillips

"/ Inglesa Ajustavel
Grifo Fosfatada

= o

g i E
(1 1+]
A

Chave de Fita p/ Filtro de Oleo Jogo de Chaves de Precisao
p/ Relojoeiro

Chave Teste - 100V-500V

Jogo de Chaves Hexagonais

PPERPRFPRPRPRRR

Allen - mm Allen - pol Allen Abaulada - mm Allen Abaulada - pol
(10 pegas) (10 pegas) (9 pecas) (12 pecas)
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Jogos de Chaves

Basic Torx Basic Mista Basic Mista ‘
(4 pecas) (4 pecas) (6 pecas)

STANLEY | gl .

Sarewddvar sat

Basic Mista { Soquetes e Pontas
(10 pecas) i (29 pegas)
Cinta para Anéis de Pistao Cortador de Vidros

VAnry————————g

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

Cortadores

hi

Corta Tubos p/ Mini Corta Tubos Cortador de Porca

Trabalhos Pesados

Espatulas
p/ Drywall (Gesso)

Esquadros

) 4 AIE N
FIIHI Il Kl .III.] .nnJu,lfi

Thrifty 501A

Profissional 12EM

Espelho

www.tectronmetalduro.com.br

(011)2094-6905
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Metal Duro

Estiletes

Snap-Off - Uso Pesado

Grampeadores e Acessorios

[Sranev)
—STANLEY

X
3 E — L
@ @ e

Ny

.

. ey
ShamShanters

———, -

| -—

P/ Trabalho leve

I Aldaniinuim ‘

P/ Trabalho Pesado

=
W

Jogo de Extrator de Parafusos

AN NN N

Kit p/ Conserto de Pneus s/ Camara

www.tectronmetalduro.com.br

-_—w

Snap-Off

Snap-Off - Uso Econémico

Laminas - Snap-Off

Grampos

fere

aotery

546"
< [ 8mm
N =

harpSh
- SharpShoo

p/ Trabalho Leve p/ Trabalho Pesado

Kit Flangeador

(011)2094-6905
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s TA N L EY Metal Duro

Niveis

Ferro Fundido - Cromado (36G) GP Base Magnética - Aluminio

—_— — — —

Martelos e Marretas

Ferradura

Plainas

AN B T
L Tl ik b L

Profissional “ - Hobby Star Ferro p/ Plaina Profissional

Rebitadores
& (SzEe ‘{
O \ r S ] - M
suseEy oy o THHOISS 3084
T
c/ Cabecga Girat6ria - 4 pontas p/ Trabalho Pesado - 4 pontas
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro
STANLEY.
Serrotes
Profissional Luctador
:} s E 7 3 STANLEY [ Em:’ !
&s Professional == 2 Luctador ==~ = W
. e " |
| Costa Profissional —
&
Professional =
HE e UL
Tesouras

' N O A \;& Qf
A ele | Funileiro
Trenas
Longa - Em Ago Longa - Em Fibra de Vidro Global Plus Com Trava

| @

Pistola de Ar de Alta Pressao

www.tectronmetalduro.com.br i (011)2094-6905
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Flexivel

TR L O
A

A 0
8 '9
i T W A R BT AR R

Torpedo 685 e 685M Eurostar

Trenas p/ Medigao de Profundidade

Basic Standard

Prumos em Latao Trenas p/ Medigao
10 (com escala) 11 (sem escala) Radius

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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h—

Saca-polia com 2 Garras —
Autocentrante - Tipo 43
Saca-polias = —

Saca-polia com 2 Garras
Autocentrante - Tipo 44

Saca-polia com 2 Garras
Autocentrante - Tipo 482

Saca-polia com 2 Garras Saca-polia com 2 Garras Saca-polia com 2 Garras
Paralelas Deslizantes - Tipo 20 Paralelas Deslizantes com Profundidade Regulavel -
Ajuste Réapido - Tipo 20+ Tipo-205

Saca-polia com 3 Garras Saca-polia com 3 Garras Saca-polia com 3 Garras
Autocentrante - Tipo 45 Autocentrante - Tipo 43 Autocentrante - Tipo 483

/

Saca-polia com 3 Garras Saca-polia com 3 Garras Saca-polia com 3 Garras
“Aligator” Pré-regulavel - Tipo 12  Deslizantes - Tipo 30 p/ Espagos Reduzidos
Tipo 30-2-s

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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g! !KKD Metal Duro

=
Saca-polias Garra de Extragao (Par)
Saca-polia com Estribo Saca-polia com Estribo Garra de Saca-polia
de Fixagao Longo - Tipo 210 de Fixagao - Tipo 204 Deslizante p/ Tipo 20

Tipo 0-P

Extratores
Extrator de Porcas Danificadas Extrator de Porcas Mecanico Extrator de Porcas Hidraulico

Tipo 55 Tipo 54 Tipo 56
;_;:__;\\ - _

KUKKD 854 -
pr—

Extrator Interno Complemento p/ Extrator Interno Extrator Universal p/ Articulagéo
Tipo 21 Tipo 22 Esférica - Tipo 129-1

Extrator para Separador
Tipo 18

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

Separadores

Separador com Parafuso Separador - Tipo 15

de Aperto - Tipo 17

Tipo 22

Saca-prisioneiros

Saca-prisioneiro - Tipo 53

Saca-prisioneiro - com dentes Internos
Tipo 50

Saca-prisioneiro - com dentes Internos
Tipo 51

www.tectronmetalduro.com.br

Prensa Hidraulica Auxiliar
Tipo 9

Display Industrial - Contém 40 Pecgas

Tipo EVLW-10 (BR)
(011)2094-6905
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Metal Duro

| ierenzerni

S

AN

.

: 1
boy I

F L

Adaptador Adaptador Pino Multiplicador Pino Multiplicador
Universal 2P Universal 2P+T 3 Saidas 2P+T 3 Saidas 2P
10A/250V 10A/250V 10A/250V 10A/250V

Tomadas e Plugues Fita Isolante

o3,
&

Tomada Desmontavel Plugue Desmontavel Plugue Desmontavel Tubete ¢/ 10 Rolos

2P+T - Pino Fémea 2P+T - Pino Macho 2P - Pino Macho
20A/250V 10A/250V 10A/250V

Porta-Lampadas e Conectores

' 10 ®
u, | 1ea No?d
Porta-Lampadas Porta-Lampadas Porta-Lampadas Conector Conector
Base E27 Base E27 Base E27 Bipolar Tripolar
Porcelana Porcelana Termoplastico Porcelana Porcelana
Carregador Plafon
Mult2UuSB °
2tomadas
2P+T ‘=¢ ‘ { /
10A/250V S8 ﬂ -
."":;’ E27
' Termoplastico
\Llf )
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

Extensoes e Filtro de Linha

Extensao Sort PL Extensao Sort PP
2x0,75mm’ 2P 3x0,75mm’2P+T
10A/250V 10A/250V

Extensao No Shock PL Extensao No Shock 45 PP

2x0,75mm? 2P 3x0,75mm’ 2P + T
10A/250V 10A/250V
Tomadas

TOMADA BM

A

Tomada em barra Tomada em barra
Desmontavel 2P+T Desmontavel 2P+T
3 Tomadas 4 Tomadas

www.tegt%ﬁ('gégj%.com.br 20A/250V

Filtro de Linha Bivolt
Circuit Breaker PP
3x0,75mm?*2P+T
10A/250V
Pino Macho

(011)2094-6905
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Metal Duro

Condicdes Basicas para Uso de Machos (Folheto N° 22 - OSG)

CANAL HELICOIDAL (SFT) PONTA HELICOIDAL (POT) CANAL RETO (MT)

*Para FUROS CEGOS em materiais de cavacos longos. *Para FUROS PASSANTES em materiais de *Para FUROS CEGOS ou PASSANTES em materiais
*Saida de cavacos para tras evitando actimulo no cavacos longos. que produzam cavacos curtos ou quebradigos.
fundo do furo. Saida de cavacos para frente

APLICACOES DOS MACHOS VELOCIDADE DE CORTE
CANAL RETO
- passants | cego" | passanto | : ,
w1 6370 4780 25000
O MI1 5790 4340  2.300
BN NN V2 5SSO 3950E 2um
i Ml4 4500 3.410 1820
B NOmm wMIGE 40008 3000M 1.600M
Aco manganés @) g ML.8 3060  2.630 1410
ﬂh | No 2E M2El 3TS0E 2350M 17270H
Ferro fundido O © © N°3  M22 2900 2170 1160
Aluminio I l- Ol O E Om Om M NS vo5E 25308 1.9000 1.0208
Liga de aluminio O O ) 0 LB NS M3 2130 1600 850
Cobre "N O OGE O E OE du B 6| w35 18708 13700 7308
Latao O ®) () 32  N°8 M4 1590 1190 630
ze Y1658 N0 ma5m 14200 1.060W 5700
N12 - m5 1280 960 510
*Aconselha-se o uso com folga no fundo do furo ) M7 910 680 370
: . B s/6E MEEE G0l 600NN 320N
3/8 MO 710 530 290

o wioE  ciom 4833 260M
] M1l 580 44 230
= 178 g s3I 40m 210
| 9/16 M4 460 340 180
m T yEE a30EE 3208 170EE
5/8 M6 400 300 160
s U B R ERT
M8 360 270 140
B 7 V20l G200 240N 130M
7/8 M22 290 210 120
v O e e |

Alumlmo fund|do

Liga de aluminic ne ol A - Ago normal, Aluminio, Liga de Alumin
Cobre Oleo soluvel ou 6leo fin B - Ago c/ alto teor de Carbono, Ago
B0, N Olo solive e RN C - Ago inoxidivel, ago cromo, ago cromo malibi
atag .
Plas Oleg solivel ou parafina mole « Dados ¢/ base macho PONTA HELICOIDAL (POT)
Ar co « Para macho CANAL HELICOIDAL (SFT) e CANAL RETO (MT)

NOTA: PARA OBTER MELHOR RENDIMENTO

1) A profundidade do furo deve ser igual ou menor que o @ externo do macho.

2) A geometria de corte do macho deve ser adequado para cada tipo de material.
3) Usa-se macho especial se o material for muito duro.

reduzir 30% da velocidade de corte (RPM)

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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M_DIN 13. ISO 724/965.1

M9.0
M11.0
M14.0
M 18.0
M 22.0
M27.0
M 33.0
M390
T
M 52.0
M 60.0
Me8.0

Diametros de Furos para Roscar (Folheto N° 22 - OSG)

P m},.“:

NPT

ANSI B2.1

NPTF

ANSI B2.1

NPSF/NPSI  ansiBz.1

S— ] ; Métrica e Unificada,
20

17.9

MF DIN 13. ISO 724/965.1

NPSM  ansiB21
D" (in)

NPSC ANSI B2.1

FORMULA:
@debroca=D-P
D: DIAMETRO EXTERNO
P: PASSO

@ de broca =14.0 - 2.0 = 12.0
Férmula valida somente para roscas

www.tectronmetalduro.com.br

M28

'] ANS1 821
|

1.5

)

MF DIN 13. ISO 724/965.1
D (mm) P | eFure
- uzZ 5 5

26.5

IEEN 2E
132 15 305
135 15 335
- MZGEEE 15
138 1.5

¥
|

[}

UNC ASME B1.1

G (BSP) 1s0z28n.0m

(011)2094-6905
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Metal Duro

Diametros de Barras para Roscar - Cossinetes (Folheto N° 21 - OSG)

M  DIN13.150 724/965.1 BSW (W) Bs 84 piN 11 MF DN 13.150 724/965.1
M2 03 1.94 1.89 W 3/32 48 231 2.25 M3 0.35 294 2.90
M2.2 0.45 2.14 2.08 w1/8 40 3.09 3.03 M35 0.35 3.45 3.40
M2.3 04 224 2.19 W 5/32 32 3.88 3.82 M4 0.35 3.94 3.90
M 2.5 0.45 2.44 2.38 W 3/16 24 467 4.60 M4 05 393 3.88
M2.6 0.45 254 2.48 W 7/32 24 5.46 5.39 M45 05 4.43 438
M3 05 293 2.88 Wl/4 20 6.18 6.00 M5 05 493 4.88
M35 0.6 342 3.36 W 5/16 18 7.77 7.60 M6 05 5.93 5.88
M4 0.7 3.91 3.84 W3/8 16 9.32 9.10 M6 0.75 591 5.84
M 4.5 0.75 4.4 4.34 W 7/16 14 10.91 10.70 M7 0.75 6.91 6.84
M5 08 491 4.83 w12 12 12.45 12.20 M8 05 7.93 7.88
M6 1 5.89 5.80 W 9/16 12 14.04 13.79 M8 0.75 7.91 7.84
M7 1 6.89 6.80 W 5/8 11 15.65 15.40 M8 1 7.89 7.80
M8 1.25 7.88 7.76 W 3/4 10 18.78 18.50 M9 0.75 891 8.84
M9 1.25 8.88 8.76 w7/8 9 21.92 2160 M9 1 8.89 8.80
M10 1.5 9.87 9.74 Wl 8 25.11 24.80 M10 0.75 9.91 9.84
M1l 1.5 10.87 10.74 W1'1/8 7 28.24 27.90 M 10 1 9.89 9.80
M12 1.75 11.85 11.71 W1 1/a 7 3138 31.00 M 10 1.25 9.88 9.76
M 14 2 13.84 13.69 W1 3/8 6 34.51 34.10 M 11 1 10.89 10.80
M16 2 15.84 15.69 W1 1/2 6 37.70 37.30 M12 1 11.89 11.80
M18 25 17.82 17.63 W1°5/8 6 40.78 40.30 M12 1.25 11.88 11.76
M 20 245! 19.82 19.63 Wi 3/4 5 43.97 43.50 Mi2 1.5 11.87 11.74
M 22 25 21.82 21.63 w2 4172 50,29 49.80 M 14 1 13.89 13.80
M 24 3 23.79 23.58 M 14 1.25 13.88 13.76
M 27 3 26.79 26.58 M 14 1.5 13.87 13.74
M 30 35 29.76 29.53 M15 1 14.89 14.80
M 33 35 32.76 3253 M15 1.5 14.87 14.74
M 36 4 35.73 35.47 M 16 1 15.89 15.80
M16 15 15.87 15.74
M18 1 17.89 17.80
M 18 1.5 17.87 17.74
N 3 56 2.45 2.40 M18 2 17.84 17.69
N4 48 278 2hA M20 1 1989 1980
N5 44 3.10 3.04 M 20 1.5 19.87 19.74
N6, 40 343 3.36 M 20 2 1984  19.69
N°8 36 4.08 4.01 M 22 1 21.89 21.80
Ne 10 32 4.73 4.66 M 22 1.5 21.87 21.74
Ne 12 28 5.38 5.30 M 22 2 21.84 21.69
Ne 5 40 3.10 3.03 1/4 28 6.25 6.16 M 24 1 23.89 23.80
N6 32 3.41 3.34 5/16 24 7.82 7.73 M 24 1.5 23.87 23.74
N8 32 4.07 3.99 3/8 24 941 9.32 M 24 2 23.84 23.69
N° 10 24 471 4.62 7/16 20 10.99 10.88 M 27 1 26.89 26.80
Ne 12 24 5.37 5.28 1/2 20 12.58 12.47 M 27 1.5 26.87 26.74
1/4 20 6.23 6.12 9/16 18 14.16 14.04 M 27 2 26.84 26.69
5/16 18 7.81 7.69 5/8 18 15.74 15.62 M 30 15 29.87 29.74
3/8 16 9.39 9.26 3/4 16 18.91 18.78 M 30 2 29.84 29.69
7/16 14 10.96 10.82 /8 14 2207 21.93 M 30 3 29.79 29.58
1/2 13 12,54 12.39 1 12 25.22 2507 M 33 15 3287 32.74
916 12 14.12 13.96 1"1/8 12 2840 28.24 M33 2 3284 3269
5/8 11 1571 15.53 1"1/4 12 31.57 31.42 M 33 3 32.79 32.58
3/4 10 18.87 18.68 1"3/8 12 34.75 34.59 M 36 15 35.87 35.74
/8 9 22.03 21.83 1"1/8 12 37.92 31.77 M 36 2 35.84 35.69
1" M 36 3 35.79 35.58
1"1/8 g
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2
952
G1/4 19 13.05 12.91
G3/8 19 16.55 16.42
G1/2 14 20.83 20.68
G5/8 14 22.78 22.63
G3/4 14 26.31 26.16
G7/8 14 30,07 29.92
Gl 11 33.09 32.80
G1"1/8 11 37.74 37.54
G1"1/4 11 41.76 41.55
G1"3/8 11 4417 43.97
G1"1/2 11 47,65 47.45
G1"3/4 11 53.59 53.39
G2" 11 50.46 59.26
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Metal Duro

Serras de Fita Lenox - Informacdes Técnicas

SELECi\O DE PRODUTOS TABELA DE SELECAO DE DENTES
Sdlidos quadrados/  Solidos redondos Tubos e Estruturas
GCEEO retangulares
Anadlise da aplicacao da serra
o Localize a Localize o Localize a espessura
Maquina: Na maioria das vezes se conhece as largura de corte (W)  didmetro (D) da parede (T)

dimensoes da serra (larg. x esp. x comp.)
Material: Procure saber as caracteristicas do laaaias

lassanal
material a ser cortado. - >
« Especificacao Técnica

 Dureza (caso temperado)

b

« Se este material sera cortado em feixe ou

laaaaas
apenas uma pega por vez 22 |z pd ,E = mmy
« Forma 3| B E = s| 8RF |m
« Dimensoes 3| 2 Loun |E 3| 2 gtﬂ §
-3 -]
Passo 2 S & E <5 |= reyve
Determine o nimero de dentes por polegada 7
mais adequado 14-18 | A 14-18 | .-2 01
Utilize as tabelas de selegao de dentes ao lado. 5 2 5 3
« Se houver dificuldade de escolher entre duas 10 - 14 N . 10- 14 .

o . . : ; -
d?ntlgoes diferentes, a denti¢ao com maior o] 8-12 4 8-12 b s 2R |3
numero de dentes geralmente proporciona 5 15 6 3 N = {5
um melhor desempenho. 51 6-10 L 6 6-10 7 3 g gm 2

' 20 8 S| B
Regra geral para feixe de materiais solidos: i ; L2 |=a
Considere a abertura da morsa como sendo a 24 5-8 9 51 5-8 9 —
largura do material a ser cortado, para : 1 14 - 18

i ica E 4 2 .05
selecionar a denticao. 4-6 F 51 4.6 10- 14
Passo 3 L o 2 ’ 8 - 12 2
Determine o tipo de serra a ser utilizada 1l 3-4 3 wd 3-4 g ¢ 5 - 10 15

10 150 5 -
Use as tabelas da linha de produtos. s 2-3 F S wd 2.3 ; 5.8 -20
+ Identifique o tipo de material que sera cortado 200- = ol =10 3‘ 5
na parte superior da tabela; %04 1,.4-2.0 E10 350 14-20 F15 2l L 30
« Encontre na tabela a serra que se alinhe com 300+ = 400 = 35
o material a ser cortado. 3505 E15 s = 4-6 | 40
400 =20 600 225 10- - .45
so0{ 1.0-1.3 325 700 1.0-13 E . - .50
Outras necessidades do cliente: Ry : 800 £ 20 ;‘758
Aplicagoes especiais que devem 800 + 2007 F 21 3-4 [0
ser consideradas. ) 9004 ;35 e el :-910
« Produgéo ou nao producao 1000 7 .1.0 =40 ] - E -
« O que é mais importante, cortes rapidos cedl 0 ISR 7-1.0 F 45 40' 2.3 15
ou vida util da‘ ferr'ar‘nenta? o Esp 1200 Eo0 el u :
« Acabamento final é importante? 5 —

INSTALACAO GRATUITA E TREINAMENTOS

Solicite auxilio de nossa Equipe Técnica Lenox para Ajude o seu operador a se tornar mais eficiente com a Solugao
obter melhorias em seu processo, com cor-tes mais Gratuita de Problemas, através de treinamentos e palestras em
rapidos e precisos, reduzindo custos. sua fabrica.

www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Serras de Fita Lenox - Serras em Metal Duro

LENOXe ARMOR® CT BLACK

Para cortes extremamente rapidos.

Caracteristicas

+Dentes em Metal duro microgranulado de alto desempenho

Construido para cortar uma grande gama de materiais
com altos indices de avango.

+AITiN ARMOR™ para maior produtividade

Cobertura resistente que protege cada dente
do aquecimento e do desgaste, como um “escudo”.

Especificagoes

LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA

POL. MM 09/11 14/16 1.8/20 25/34

+Baixa condutividade térmica ARMOR™ 1-1/4x.042  34x1.07 .
. . . . 1-1/2x.050 41x1.27 L 2 2
O aquecimento é transferido para o cavaco e nao 2%.063 54x1.60 pe
para a serra e a peca. 2-5/8x.063 67x1.60 L 2
3x.063 80x1.60 L 2
LENOXe MASTER-GRIT®
Serra de carbureto de tungsténio para corte de materiais abrasivos.
Caracteristicas
« Fio de corte em Carbureto de tungsténio e
As particulas de metal duro sdo metalurgicamente
aderidas ao fio de corte. Esta ferramenta efetua
cortes por abrasao.
« Ideal para corte de materiais abrasivos e ndo .
metilicos Especificagcoes
Designada para cortes em materiais como polimeros, LARGURA X ESPESSURA
ceramicos, fibra de vidro, fibra de carbono, plasticos POL. 7MM . Seqmer e
reforcados e materiais compostos. 1x.035  27x0,90
« Excelente desempenho para corte de pneus.
LENOXe TRI-MASTER®
Serra de Metal Duro para malor vida iitill em aplicagdes gerals.
Caracteristicas
Possui dentes de metal duro que oferecem excelente
resisténcia a altas temperaturas e ao desgaste.
Sua precisa afia¢do Triple Chip proporciona cortes
mais suaves e com excelente acabamento.
Com dorso em um novo aco de alta performance
atingimos uma excepcional resisténcia a fadiga. . :
Designada para corte de diversos tipos de materiais Especificacbes y
9 P P ' LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA
POL. MM 1.2/1.8 2/3 3/4
1x.035 27 x 0,90 L 4 L 4
1-1/4 x .042 34x1,07 ®
1-1/2 x.050 41x1,27 ®
2X.063 54X 1,60 * L 4
2-5/8 X .063 67X 1,60 ®
3X.063 80X 1,60 ®
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Serras de Fita Lenox - Serras Bimetalicas

LENOXe QXPm

Acabamentos suaves, mais durivel e alto desempenho em condigdes extremas

Caracteristicas

As serras fita QXP da Lenox combinam uma
exclusiva e avangada preparagdo no corpo da
serra que dispensa amaciamento, aumenta a
resisténcia a fadiga com um excelente acabamento
na superficie de corte, ganhando em rendimento

e desempenho. Possui uma geometria especial de
dente com angulo de ataque extremamente positivo,
gerando um maior indice de remogao de cavaco que
proporciona cortes mais rapidos e um aumento
significativo no volume de produgéo.

Especificacbes QXP™
LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA

POL. MM  10/12 1520 2/3 3/4 4/6 5/8

1x.035 27x0.90 ® ¢ ¢ ¢
1-1/4x.042 34x1.07 o ¢
1-1/2x.050 41x1.27 P

2x.063 54x1.60

*
n *
2-5/8x.063 67x160 4 :

* % %

J Nova especificagdo
@ Especificagdo existente

LENOXe CONTESTOR GT®

Aplicagcdes em materiais de alta dureza e grandes secdes de corte.

Caracteristicas
Contestor GT® tem como caracteristica principal

uma geometria especial de dente com angulo

de ataque positivo e garganta mais rasa para
melhor suporte ao esforgo de viga. Este formato
positivo possibilita melhor penetragdo em
materiais endurecidos e de grande segdo de corte.

Especificacoes

LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA

Designada para alta performance em materiais POL. MM 07/1.0 10/13 14/20 2/3 3/4 4/6
como Agos Inoxidaveis e Agos Ferramenta. 1x.035 27x0,90 ® Y *
1-1/4x.042 34x1,07 L 2 L 2 L 2
1-1/2x.050 41x1,27 ® L 2 L 2 L 2
2x.063 54x1,60 ® ® L 2 L 2
2-5/8 x.063 67x 1,60 °® ® ®
3x.063 80x1,60 ® ®
www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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LENOXe Rx®+

Construida para corte de estruturas, tubulagédes e feixes.

Caracteristicas

Dentes com angulo de ataque positivo, perfil robusto
para cortes interrompidos e eliminagdo de quebra
dentes. Com a geometria do dente Rx+ Isophonic,

se minimiza a vibragdo harménica durante o corte e
reduz consideravelmente o nivel de ruido.

Dente Rx°+ VS. Dente convencional

Dente Rx®+ Especificacoes

POL. MM 2/3 3/4 4/6 5/8
1x.035 27 x 090 2 4 L 2 2
1-1/4 x .042 34x1.07 4 L 2
1-1/2x .050 41x1,27 ® 2
2x.063 54 x1.60 L 2
2-5/8 x.063 67 x 1.60 2

LENOXe CLASSIC®

Serra bimetalica (M-42) - Para uso geral.

Caracteristicas
Possui geometria de dente especial patenteada

Tuff Tooth, proporcionando cortes mais rapidos,
precisos e com menos vibragao.
Designadapara grande gama de materiais, tamanhos

e formas. Compativel com todo tipo de maquina. Especificagc‘)es

LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA

POL. MM 2/3 3/4 4/6 5/8 6/8 6/10 8/12 10/14 3
3/4x.035 9.5x090 ® o ® o ® o
1x.035 27x090 & & & ¢ ® o o
1-1/4x.042 34x1,07 ¢ & & & ¢ *
1-1/2x.050 41x1,27 & & & ¢
2x.050 54x1,27 '3
2x.063 54x1,60 L 2
LENOXe DIEMASTER 2°
Para cortes de contorno.
Caracteristicas
Designada para corte de contornos e operagdes
que requerem laminas de %2 " ou menores. Sao
duas vezes mais rapidas e 10 vezes mais duraveis
se comparadas com serras de ago carbono.
Especificagbes
POL. MM 6/10 8/12 10/14 14/18 4 6
1/4 x .025 6.4x 0.64 2 L 4
3/8x.025 9.5 x 0.64 * * o o
1/2x.025 12.7x.64 ¢ o 2 L 2 ¢
= www.tectronmetalduro.com.br (011)2094-6905
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Serras de Fita Lenox - Tabela de Velocidade de Corte p/ Serras Bimetalicas

* Estas velocidades de corte sdo para cortar aluminio com serras para metal. Locais gue cortam aluminio como produgéo, normalmente usam serras de alta velocidade

que cortam em velocidades entre 84 = 104 m/min,

Materiais Nome Comum N° Stoff Alemao JIS Pés/min m/min
Ligas de Aluminio 2024, 5052, 6061, 7075 3.1355, 3.3525, 3.3211, 3.4365 2024, 5052, 6061, 7075 275-340* 84-104*
CDA 220 2.0230 C2200 210 64
B CDA360 2.0375 C3601 295 89
Lidhedalars Copper Nickel (30%) 2.0835 = 200 61
Beryllium Copper - C1700, C1720 160 49
AMPCO 18 - - 180 55
AMPCO 21 - - 160 49
AMPCO 25 - - 110 34
. Leaded Tin Bronze 21177 - 290 88
AECERZLD Aluminum Bronze 865 2.0976 AIBCIn? 150 46
Manganese Bronze 2.0602 - 215 65
932 - - 280 85
937 — - - 250 76
o = Cartridge Brass, Red Brass(85%) - BC6 220 67
Lioas doLatio Naval Brass = YCuZnSn 200 61
Agaos carbono de 1145 - - 210 82
facil usinagem 1215 1.0736 SUM25 325 99
12L14 10718 SURS 24| 350 107
_Ago Estrutural A36 1.0132 - 250 76
Agos com baixo 1008, 1018 1.0310, 1.0453 S9CK 270 82
teor de carbono 1030 1.1178 S30C 250 16
Agos com médio 1035 1.0501 S35C 240 73
teor de carbono 1045 1.0503,1.1191 S45C 230 20
Agos com alto 1060 1.0601 S58C, S60CM 200 61
teor de carbono 1080 1.1259 1080 195 59
1095 1.0618 SUP4 185 56
AgoMn 1541 1.1167 SMn 438 (H) 200 61
1524 1.0499 SCMn1, SCMn21 170 52
4140 1.7225 SCM 440 (H) 225 68
Ago Cr-Mo 41150 - - 235 n
4150H - - 200 61
6150 1.8159 SUP 10 190 58
Ago Cromo 52100 1.3505 SuJ 2 160 49
5180 1.7128 SUP 9 (Al5 198 89
4340 1.6565 SNCM 439, SNCM 8 195 59
. 8620 1.6523 SNCM 220H, SNCM 21 215 65
AcollELaMo 8640 16546 SNCM 240 185 56
E9310 1.6657 — 160 49
Aco Ferr. de baixa liaa L-6 1.2714 SKT 4 145 44
Aco Ferr. Temperado a agua W-1 1.1673 SK 1 145 44
Aco Ferr.g[trabﬂho a frio D-2 1.2379 SKD 11 90 27
A-2 1.2363 SHD 12 150 46
Ago Ferramenta A6 _ _ 135 ey
Temperado a ar A-10 _ _ 100 30
Ago Ferramenta para H-13 1.2344 SKD 61 140 43
trabalho a quente H-25 - - 90 27
Ago Farramenta 0-1 1.2510 SKS 3 140 43
Temperado a 6leo 0-2 1,2842 = 135 41
M-2, M-10 1.3343 SKH 9 105 32
Ago Réapido Ferramenta M-4, M-42 1.3348, 1.3247 SKH 54, SKH 59 95 29
T1 1.3355 SKH 2 90 27
T-15 1.3202 SKH 10 60 18
P-3 - - 180 85
Aco para Moldes oo 1.2328 B 165 50
Ago Ferramenta S-1 1.2542 SKS 41 140 43
resistente ao choque S-5, S-7 1.2823 - 125 38
304 1.4301 SUS 304 115 25
316 1.4401 SUS 316 90 27
Ago Inoxidavel 410, 420 1.4006, 1.4021 SUS 410, SUS 420 J1 135 4
440A 1.4109 SUS 440 A 80 24
440C 1.4125 SuUS 440 C 70 21
Ago Inoxidavel temperado 17-4 PH 1.4542, 1.4568 SUS 630, SUS 631 70 21
por precipitagéo 15-5 PH 1.4545 - 70 21
Ago Inoxidavel de 420F - - 150 46
fécil usinagem 301 1.431 - 125 38
T 24375 - 70 21
Ligasde Niquel Duranickel® 301 - - 55 16
ATt A286, Incoloy®825 1.4980 SUH 660 80 24
e e Incoloy® 600 - - 55 16
— Pyrome"l(-lS -— =h 70 21
Inconel®600, Inconel® 718, Nimonic®90 2.4816, 2.4668 NCF-600 60 18
NI-SPAN-C®302, RENE 41° 24973 - 60 18
Ligas & base de Niquel Inconel® 625 2.4831 - 80 24
Hastalloy B, Waspalloy 2.4800, 2.4654 Ni-Mo28 55 16
Nimgnig® 76 RENE 88 2,4951 = 50 18
AR Rt o CP Titanium 3.7025 - 85 25
Ti-6Al-4V 3.7615 - 65 20
A536 (60-40-18) 0.7040 FCD 40 225 68
A536 (120-90-02) 0.7080 - 110 34
Ferro Fundido A48 (Class 20) 0.6010 FC 10 160 49
A48 (Class 40) 0.6025 FC 25 115 25
A48 (Class 60} 0.6040 - 95 28
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Serras de Fita Lenox

LINHA DE PRODUTOS DE METAL DURO

ALTA PERFORMANCE
. Ao com baixo - Aco para | Acopara Ligasde | Ligas a base
Aluminio | 50 €O BAIXO | Aso Carbono | AcoLiga | p §o Para | AGOPATA T Aco INOX | Aco Ferramenta | 5132 5 e Niquel

ARMOR®CT BLACK ideal para cortes de extrema performance.

TRI-MASTER®
FACIL < USINABILIDADE =3y, N)[FiCIL

PERFORMANCE =3

APUCACOES ESPECIAIS
* Madeira cmtﬁgftigs Aluminio Pneus L Materiais Endurecidos
§ TRI-MASTER®
g MASTER-GRIT® MASTER-GRIT®

FACIL <= USINABILIDADE =——Jp DIFICIL

LINHA DE PRODUTOS BIMETALICOS

GRANDE PRODUCAO
i A bai ; A A Ligasde | Ligas a base
Aluminio | o$0 fOMBAIXC | Aco Carbono | AcoLiga | gofobara | ORA2 | Aco INOX | Ao Ferramenta | {38 ¢S & Niquel

CONTESTOR GT®

Vida util superior - Aplicagées em grandes blocos.

QXP® Ideal para aplicagdes de alta producgéo.

RX®+ Ideal para estruturais e feixes

FACIL ~¢———|SINABILIDADE =3y DIFICIL

L
O
Z
<
=
o
O
T
o
w
o

APLICACOES GERAIS
Aso Lli}_:;c: ig\?e Abﬁg d?al;a Ferrla\Fr?enta Aco INOX

CLASSIC® Serras de 3/4" ou mais largas.
D|EMASTER 2® Serras de 1/2" e mais estreitas.
FACIL <= USINABILIDADE =3 DIF|CIL
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